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InteGNPS – 以领先的技术赢得市场和客户的信赖

工欲善其事，必先利其器
套料软件InteGNPS与同类软件的综合比较
数控切割套料编程软件目前国内外有很多种，每种软件都有各自的优点和缺点。用户虽然购买了价格较高的切割机，却在选错套料软件上形成短板，浪费编程人员大量的时间，有些用自动套料误导用户造成板材利用率很低而造成板材的大量浪费，使编程人员迷信自动套料而浑然不知，甚至有些因软件不稳定导致零件的报废。套料软件不好用不仅会使用户蒙受了巨大的损失，而且会给切割机厂家造成声誉上的不良口碑，因为最终用户无法区分到底是切割机本身的问题还是套料软件的问题。
随着数控切割行业技术的不断进步，InteGNPS经过数十年的不断完善，在吸取国内外软件优点的同时并不断创新，开发出很多InteGNPS的特色功能，下面就将一些特色功能列出方便选择套料软件时进行比较：
	功能与特点
	InteGNPS的特点

	软件的安装
	安装简单，只需一个文件执行完毕即完成软件的安装（可重复安装，升级只要直接覆盖），卸载简单，真正的绿色软件。

	软件的易用性
	简单易用，只要会AutoCAD一天内学会，培训用户方便快速，通过看视频也可以自学，网站提供演示版和视频下载进行自学，在购买机器前就可以学会，不用等安装调试后再培训而耽搁时间。

	软件的稳定性
	注重每个细节的改进，稳定性好，软件设计精益求精。
不稳定套料软件主要表现有：

1、程序偶然性随机错误。有些不稳定的套料软件在打开套料图时会出现非法操作而造成直接关闭程序，有些在套料时会出现随机错误，使前面的工作内容全部丢失，浪费编程人员的时间。

2、数据关联性随机错误。有些不稳定的套料软件在碰到图形复杂的零件会出现图形显示不完整错误而造成不能套料或编程。

3、算法错误。有些不稳定的套料软件在使用时会出现电脑CPU被100%占用，造成电脑速度变慢，同时也影响其它应用程序的正常运行；有些因算法错误会造成内外轮廓识别变反而造成补偿和引线变反；有些因算法问题会造成引线干涉零件造成切坏零件；有些因算法问题会造成坐标计算错误或不精确而使程序走完后回原点后存在几毫米的误差，这会造成零件的错位，这种现象会被误认为是热变形误差；有些因算法问题会造成程序优化时不彻底，优化效率不高，有些优化后的图形存在不封闭或与原图形不一致。算法错误会造成各种错误现象，软件的错误绝大多数是算法错误而造成的。
4、环境型出错。有些不稳定的套料软件在某些版本的Windows下不能正常运行，甚至不能安装。
有些套料软件对有些版本的AutoCAD图形文件不能识别。

	软件的成熟度
	成熟软件，售后服务少，电话、QQ、Email即可解答疑问，售后服务成本低。

	软件的灵活性
	支持任意不封闭图形，支持任意公共边，支持任意桥接线，支持任意喷粉和冲打，支持任意钻铆，只要画得出，就能编得出，初学人员迅速掌握基本功能，专业人员可以充分发挥焊割工艺水平。

	对数控设备的兼容性
	目前支持国、内外上百种切割机系统代码格式，不需要配置任何切割机的参数，大圆弧可以自动优化成小线段。未列入的代码格式开发者2天内可以提供支持。
只要套料一次即可生成各种切割机的代码（套料图通用），有多台切割机不增加编程的工作量。支持各种切割机代码的双向转换，即套料图任意转数控程序和数控程序任意转CAD图形。

	操作方便性
	只要在AutoCAD图形环境下画好图形，分清内外轮廓（或其它工艺轮廓），定义好切入点，在统一的参数窗口设置好全部参数，立即生成各种数控系统的代码。

	与AutoCAD的有效结合
	基于AutoCAD接口自主开发，支持AutoCAD各种版本，功能菜单完全集成于AutoCAD环境，AutoCAD强大的二次开发能力可以方便的加入齿轮，几何曲线，钣金展开等功能，目前机械厂家普遍应用AutoCAD软件，软件上手快，用户容易接受。

	自主版权的CAD
	InteDraft模块是自主开发的简易而实用的绘图模块，操作习惯与AutoCAD相似，并且配备针对数控切割而设计的特殊功能，既可以与AutoCAD结合使用，也可以独立使用。

	各种工艺的混合编程
	封闭轮廓切割、不封闭轮廓切割、喷粉、冲打、钻孔、铆接、焊接等工艺混合编程。

	切割机累积误差修正
	针对每一种切割机的特性自动修正累积误差，形状误差和位置误差均达到脉冲精度（最高精度），切入点完全闭合。

	薄板件的防变形
	独有的薄板件智能防变形技术，只要设定断开长度和断点宽度，程序即自动生成，特殊零件也可以用桥接线手工灵活设置断点。

	连割功能
	智能连割，无需人工干预，该功能可以提高切割效率，降低割嘴损耗。

	共边切割功能
	支持四种共边方法，工艺性好，减少因热变形引起的报废。

共边方法一：利用不封闭图形（可以使用多义线），使一次打孔连续走完一个不封闭的连续线，达到一次打孔割下多个零件，该方法需要通过绘图来实现连割，需要一定技巧，要预先考虑补偿量，工艺性好，可以满足任何的共边要求。

共边方法二：利用不封闭图形+封闭图形的方法，如先割一个十字，再割一个外框，这样可以割下四个零件，该方法绘图简单，工艺性好。

共边方法三：排料时将两个需要共边零件的公共边平行放置，间距为割缝宽度，然后将第二个切割的零件图块分解，再将需要共边的线段修改为外轮廓桥接线（如果是内轮廓则改成内轮廓桥接线），然后打上切入点标志，这时第二个零件的公共边将不切割，达到共边效果，该方法需要合理选择切割方向和打孔位置，否则容易造成两个零件一个大一个小。

共边方法四：该共边方法是智能全自动共边。首先画好零件图（注意内外轮廓图层要分清）存成DXF文件，然后在自动套料中添加需要切割的零件，设定零件间距等于割缝宽度后开始自动+手动排料，排好后手动定义切入点或自动生成切入点，也可以边排料边定义（切入点可以复制），最后存盘并开始编程，弹出编程参数后将“启用智能全自动共边选项”选中，设定零件间距与套料图中的零件间距基本相等，然后设定允许的配对误差(套料图中零件间距可能会不够精确)，最后确认编程，所有共边配对由编程软件自动完成，该方法简单快捷，要获得较好的工艺性需要合理定义切入点位置、切入点方式（切割方向）、是否需要引线（从割缝中直接穿孔更容易）。

	空走指令优化
	自动优化代码，达到最短的空走路径，节省切割时间。

	小圆弧、小线段、样条线的优化
	独有的智能优化小圆弧和小线段，保证以最短的代码完成零件的切割，数万行的代码可以优化成几百行，防止切割机抖动，防止锯齿形，避免切割机控制系统出错，尤其适用于铁艺、广告、船舶等复杂零件的切割。

	切入点过切处理
	只要在参数中设置过切量，编程系统自动生成过切，不用修改套料图。

	切割文字
	自带文字切割模块，支持Windows下的各种字体，也支持AutoCAD下各种字体的切割，文字切割灵活。InteGNPS集成在线字库下载，可以方便下载需要的各种字体。

	软件补偿
	成熟算法，软件补偿合理可靠，尖角处自动圆弧过渡。

	切割统计和报表
	灵活的切割统计功能，可以打印详细、美观的图文报表。

	模拟切割（屏幕仿真）
	独特的智能后置处理方式，支持各种切割机代码的统一界面仿真，功能强大的代码仿真功能，可以任意进、退仿真，自动检查干涉点，支持鼠标滚轮放大缩小，也可以输出到AutoCAD编辑或检查尺寸，可以直接与切割机、掌上电脑通讯，自带方便的代码编辑器。

	文件管理功能
	所有零件图、套料图、参数文件、数控程序、打印文件均为独立的文件，管理方便，编程参数自动记忆，修改、归档、调整参数再编程非常方便，为了节省参数设置时间，可以设置默认的编程参数。

	引入引出线生成
	智能引入引出线功能，只要在零件轮廓上插入切入点标志，引入引出线即会根据所处位置自动生成，如果干涉会自动调整角度，小圆孔自动从中心打孔，防止切割变形，切入点完全用人工定义，切割方向可以任意指定，钻铆能自动生成切入点标志。

	厚板边缘打孔，预穿孔
	可以设置成自动裁剪引入（出）线到钢板边缘，也可以通过手工画引入引出线结合桥接线可以实现任意的钢板边缘打孔，也可以实现任意的自定义精确位置打孔。

	防碰撞功能
	通过在空白区插入切入点标志，可以任意指定空走路线（这时不要优化空走指令）。

	余料套料
	在AutoCAD画好余料图形，将零件手工插入余料轮廓，简单而灵活。

	自动套料
	简单易用的智能自动套料功能，支持任意以图块为单位的零件套料，也可以直接输入参数生成矩形、法兰等零件直接套料，对图形没有任何要求，支持不封闭图形的自动套料，通过自动套料后辅助以智能的手动套料可以迅速套出高利用率的排料图。套料结果也可以直接输入AutoCAD手工调整，零件数量少的情况效果比较好，尤其是异型零件的效果相对比较好。各种快捷键可以大大提高手动套料的速度。

切入点管理器：自动生成防止变形的合理切入点，切入点位置任意指定，切入点任意排序，切割方向任意指定。

套料时零件位置的排放是牵一发而动全身的，某个零件位置的手动调整会引起整个套料图失效，因此当前自动套料技术只能作为手工套料的辅助和参考，通过发挥人工智能和经验来提高板材利用率比节省编程人员有限的时间来得更重用。

	搭桥与连割
	在套料完成后先不要定义切入点，直接转入InteDraft模块（或者保存为DXF文件后在InteDraft中打开），分解零件图块，然后使用断开桥功能将零件进行串联，以减少穿孔次数，最后定义切入点并开始编程。

该方法还可以自由设计引线等特殊工艺。

	报价系统
	可选配的智能报价系统，具有板材、余料、废料、废渣价格数据库智能匹配功能，支持火焰、等离子、喷粉、冲打、钻铆、激光、水射流等各种加工方式，完全集成于编程模块，编程完毕则立即生成符合国情的数控切割报价表、零件清单，为您最大限度的节省成本核算、报价的时间，提高报价的准确性。

	Tribon接口
	可选配的Tribon接口，可以将船舶设计软件Tribon的GEN文件转化成各种数控切割机的代码，可以直接浏览GEN文件并仿真。

	智能参数模块InteParameters
	智能参数模块可用于惊喜等离子、激光设备，精确控制数控参数。

	图库&钣金展开
	可选配的智能图库InteShapes可以实现常用图库的参数化绘图及钣金展开。支持C语言二次开发，无需编译可直接运行C语言脚本，实现各种参数化图形的扩展。针对数控切割可以实现常用零件的参数化连割套料，使共边、连割、防变形一体化。

	数据通讯
	可以通过红外、蓝牙、数据线与切割机、掌上电脑、纸带机、磁盘机等周边设备进行各种方式的通讯，涵盖切割机通讯的各种需求。

	软件界面
	界面简洁、专业，功能模块结构清晰，与Windows资源管理器有效结合，鼠标右键即可打开数控代码仿真，可拖动文件到主窗口，使用方便，软件设计强调外观简单易用，内在功能智能化。

	多语言本土化版本
	真正的多语言版本，安装程序、可执行文件、帮助文档均为独立的本土化版本，目前提供简体中文版、英文版。

	软件运行环境
	支持Windows各种版本，支持AutoCAD各种版本。

	软件性价比
	功能完备，技术领先，自主开发，价格适中，具有极高的性价比高。

	演示版试用
	提供全功能的演示版和视频教程，可以试割，试用满意后再放心购买。
同类软件有很多，需要真正试用比较以后才知道哪个软件更好。

	软件的升级
	软件不断地升级，所有用户的合理建议将不断地融合到软件功能中，每次改进都能让用户得到实用的效果，从而提高板材利用率、节省时间、提高切割质量、节约费用，真正做到“多、快、好、省”。
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